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█   Машины для переработки эластомеров, силиконов и термоэластопластов
Информация к выставке DKT 2012
В фокусе внимания энергоэффективность и компактность
Продуктивность компании Maplan на подъёме – в серии edition пополнение
Терниц (A), 08.05.2012: На выставке по каучукам и резине (DKT 2012), слывущей в мире резинотехники самым важным местом встречи, компания Maplan (Терниц, Aвстрия) представляет сразу три новых разработки, выделяющиеся своей компактностью и энергоэффективностью. «Достопримечательностью» в техническом плане станет на этот раз, по словам Рудольфа Айзенхубера, руководителя технического отдела Maplan, модель литьевой машины MTF400/100editionS вертикальной конструкции, с приводом Cool Drive II и заливкой сверху. В семейство машин вертикальной конструкции входит теперь семь моделей: с усилием смыкания 100, 160, 250, 320, 400, 650, 800 тонн и представленных в обеих сериях „edition“ и „edition S“. Новинкой является модель с усилием смыкания 3200 кН. Два других экспоната, согласно Айзенхуберу, показывают не только вулканизацию угловых элементов из резины и формование угловых элементов из термоэластопластов,  но и будущий потенциал автоматизации переработки эластомеров.
Maplan представляется хорошо подготовленным и следует общей тенденции в переработке эластомеров: „Особенно, в автомобилестроении мы отмечаем рост значения термоэластопластов, а также расширение их областей применения в целом. Разрабатывая наши энергоэффективные и компактные решения и опираясь на модульную сборку, мы рассчитываем удовлетворить потребности обеих ниш и оставить за собой ведущую роль как в области литья под давлением, так и в области вулканизации“, говорит Рудольф Айзенхубер.
Вертикальные машины с высокой повторяемостью
Выставляемая в Нюрнберге модель машины MTF400/100editionS иллюстрирует замыслы австрийских экспертов по эластомерам: Высокоточный узел впрыска типа FIFO с объёмом дозирования 400 см3 обеспечивает отменную точность дозировки и постоянное соотношение длины и диаметра. Благодаря очень короткому соплу создаётся максимальное давление при впрыске в пресс-форму. Кроме того, сопло охлаждается, следовательно, не требуется его отвода от контакта с пресс-формой. Отводной узел пластикации значительно облегчает чистку при каждой смене материала. В серии Edition оптимизирована установочная площадь, её размер составляет всего лишь 2,3 м2, в тоже время на 20% увеличилась площадь смыкания, результат - более высокая производительность при компактном размещении. Но на первом плане стоит, вне всяких сомнений, энергоэффективность: Сервогидравлические приводы Cool-Drive II, в серии editionS  уже входящие в стандартную комплектацию, позволяют сэкономить по сравнению с традиционными приводами до 70% энергии. Также уровень шума привода устанавливает новые стандарты. Энергосберегающая версия DCI устройства нагрева/охлаждения обеспечивает оптимальную температуру оборудования во время всего цикла. Кроме того, машина оснащена уникальной системой оптимизации процесса Cure², благодаря которой значительно сокращается время вулканизации во время цикла. Cure² анализирует и оптимизирует все существенные параметры протекания процесса: поддержание температуры пресс-формы, температура холодного канала, температура пластицирующего цилиндра, противодавление, удерживающее давление, скорость вращения шнека. Благодаря этому - Качество производимых деталей остаётся максимально стабильным. Новая система управления PC5000touch V3 будет продемонстрирована в Нюрнберге с учётом всех её новых функций. „Мы гордимся нашей системой не только из-за внедрённого интерфейса Cure²: Она,  в общем, очень проста и легка в обращении. Среди новых функций – поддержка мультимедийных средств, онлайн-диагностика в новом исполнении, функция очистки, дополнительные статистические функции. Всё это позволяет провести оптимальную диагностику. Наша последняя версия объединяет точность с высокой повторяемостью и делает машину производства Maplan абсолютно надёжной в производстве“, поясняет Рудольф Айзенхубер. Остаётся лишь проверить на деле: изготовить деталь из нового фотолюминесцентного эластомера. Длительность послесвечения сырья, поставляемого компанией Beele Engineering, Аальтен (Нидерланды), составляет несколько часов. Использование такого сырья прежде всего интересно при производстве элементов систем безопасности для быстрой ориентации, а также с точки зрения дизайна.

Автоматизация машин по обработке эластомеров на примере горизонтальной машины 200 to edition
Тема автоматизации выходит на первый план при осмотре модели MHF400/200edition, оснащённой 6-осевым роботом. В целом, признается Рудольф Айзенхубер, 6-осевые роботы в обработке эластомеров явление пока достаточно редкое: „При дальнейшем увеличении количества гнезд и их сложности значимость темы будет непременно расти. В любом случае, за автоматизацией обработки эластомеров кроется большой потенциал. Для меня это еще один аргумент в пользу укрепления производственных позиций в Европе“. Как и первый экспонат, машина MHF400/200edition оснащена новейшей системой управления PC5000touch V3 с внедрённым интерфейсом Cure². Также и в ней используется высокоточный узел впрыска типа FIFO, но на этот раз в горизонтальном исполнении. Установочная площадь составляет 3,6м2, без учёта приборов для извлечения изделий. Демонстрационное производство – наручные браслеты из силиконовой резины. Форма с холодноканальным блоком предоставлена компанией RO-RA Moulds GmbH, Шорфинг ам Аттерзее (A). Холодноканальный блок оснащен управляемыми соплами с двойным клапанным затвором, пресс-форма имеет два гнезда.  Для извлечения изделий в действие приводится Fanuc M710iC/50E, 6-осевой робот с захватом от RO-RA. Производственный модуль работает полностью автоматически, без облоя, без последующей обработки.
Ультрасовременная вулканизация и формовка угловых элементов 
Третий экспонат, представляемый Maplan, MTTF100/40C с С-образной конструкцией рамы. Речь - о вертикальной машине для обработки эластомеров с инжекцией и смыканием сверху. Бесколонная С-образная рама отличается особой жёсткостью конструкции. Машины Maplan с С-образной конструкцией эргономичны и удобны в обращении: Они предоставляют пользователю свободный доступ к области между поверхностями пресс-формы. Машины такого типа просто предопределены для вулканизации угловых элементов, окантовок стекол, уплотнительных элементов, формовочных деталей, колпачков или двухкомпонентных элементов. Альтернативой вулканизации выступает версия для переработки термоэластопластов с узлом впрыска для ТЭП. На выставке DKT 2012 такая компактная модель «требует» всего лишь 1,3 м2. В отношении энергоэффективности приводной техники (CoolDrive II), а также в отношении системы управления она находится на самом современном уровне. Её назначением является, изготовление угловых элементов. Угловыми элементами, в качестве конечных продуктов, могут быть оконные уплотнения для автомобилестроения или оконного производства. К выставке DKT 2012 Maplan изготовит дверной профиль. При изготовлении профиля важную роль играют эргономичность, свободный доступ к форме и возможность свободной конфигурации дополнительных движений. И здесь узел впрыска типа FIFO от Maplan с объёмом дозировки 100 см3 задаёт тон в плане производительности и точности.
Перепечатка разрешена. Просим о предоставлении экземпляра публикации
Подписи к фотографиям  █████████████████████████████████████████
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BU 0 (Фотография): MTF400/100editionS с приводом Cool Drive II
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BU 1: безупречная энергоэффективность: горизонтальная модель MHF400/200edition
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BU 2: Автоматизация как тенденция: Извлечение с помощью 6-осевого робота от Fanuc
[image: image4.jpg]



BU 3: Многофункциональность C-образной рамной конструкции: MTTF100/40C  Cool Drive II на выбор вулканизация или формование угловых элементов
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BU 4: Пополнение программы: В серии Edition-появилась модель с усилием 3200 кН
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BU 5: Рудольф Айзенхубер, руководитель отдела техники Maplan: „Особенно, в автомобилестроении мы отмечаем рост значения термоэластопластов, а также расширение их областей применения в целом. Разрабатывая наши энергоэффективные и компактные решения и опираясь на модульную сборку, мы рассчитываем удовлетворить потребности обеих ниш и оставить за собой ведущую роль как в области литья под давлением, так и в области вулканизации“.
Maplan на выставке по каучукам и резине 2012 (DKT 2012): стенды 12-113 ██████
Контакты   ███████████████████████████████████████████████
MAPLAN GmbH

Schoellergasse 9

A-2630 Ternitz

Austria

Tel.: 

++43/2630//357 06-0

E-Mail: 
office@maplan.at
Internet: 
www.maplan.at
Пресс-служба: 
Gregor Göbel – Руководитель сбыта и маркетинга
E-Mail: gregor.goebel@maplan.at
Генеральный директор: 
Dietmar L. Morwitzer
BEELE Engineering BV 

Beunkdijk 11 

NL-7122 NZ Aalten

The Netherlands 

Tel.:
  
+31(0)543 461629 

E-Mail
:  
info@beele.com
Internet: 
www.belle.com
RO-RA Moulds GmbH

Gewerbepark 8

A-4861 Schörfling am Attersee

Austria

Tel. 

+43 (0)7662 57888

E-Mail: 
austria@ro-ra.com
Internet: 
www.ro-ra.com
О компании Maplan       ██████████████████████████████████████

Компания Maplan была основана в 1970 г. на юге Вены под названием „Maschinen und technische Anlagen Planungs- und Fertigungs-Ges.m.b.H.“ (Разработка и производство машин и оборудования ГмбХ) с целью разработки и производства оборудования. Специализация на производстве машин для формования резиновых деталей стала ещё глубже при приобретении в 1993 г. компании Werner & Pfleiderer Gummitechnik.
MAPLAN удовлетворяет самые различные требования к вулканизации и литью под давлением для переработки эластомеров благодаря модульной системе сборке элементов. Приводная техника (CoolDrive II) и система управления (PC5000touch V3) используются в обоих способах переработки эластомеров, таким образом, достигается точность, повторяемость и эксплуатационная готовность.
Для переработки эластомеров в соответствии с их дальнейшим назначением в наличии имеются высокоточные узлы впрыска типа FIFO. При разработке оборудования Maplan делает ставку на такие качества, как энергоэффективность, надёжность в эксплуатации и компактность, что в свою очередь позитивно отражается на производстве конкурентоспособной продукции у переработчика.
Предприятие изготавливает ежегодно более 250 экземпляров вертикальных и горизонтальных машин для литья под давлением с усилием смыкания от 150 до 12000 кН, а также с объёмом впрыска от 10 до 30000 см3.
Все механические компоненты для машинной техники произведены в Европе с соответствующим высоким уровнем качества и долгим сроком службы.
На экспорт приходится 99%. Помимо производства в Австрии MAPLAN располагает филиалами техобслуживания и сбыта в более 60 странах.
В настоящее время на головном предприятии в Тернице, земля Нижняя Австрия, заняты 160 сотрудников (всего 195 сотрудников по всему миру), выручка компании в 2011 году составила 40 мил. евро.
MAPLAN – Чемпион в Эластомерах
PM 5-2012 
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